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Solution in Motion

SPECIFICHE TECNICHE

Materiali: corpo in acciaio. L’otturatore conico guidato è in acciaio

trattato termicamente. La superficie esterna è protetta mediante

zincatura.

Portata max: 30 l/min

Pressione max.: 350 bar

Pressione di apertura: standard 1 bar

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Materials: body is steel made. Guided poppet is in hardened steel.

External surface is zinc plated.

Max rated flow: 30 l/min

Max. pressure: 350 bar

Cracking pressure: 1 bar standard

Valvola di blocco pilotata, versione cartuccia, cavità GAS
Pilot operated check valve, cartridge version, GAS cavity
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Valvola di blocco pilotata, versione cartuccia, cavità GAS
Pilot operated check valve, cartridge version, GAS cavity
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1/2-1/2” BSPP                               Guarnizioni – Seals: 
* Cracking pressure, omit if standard                               V=Viton 

                              Omettere se BUNA-N – Omit if BUNA-N 
* 

1 bar (std)                                      

Pressione apertura ritegno, omettere se std                       Guarnizione sul pilota, omettere se non richiesta * 
Cracking pressure, omit if standard                     With o-ring on pilot valve, omit if not requested * 
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